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YATAY ve DIKEY CALISABILEN MEKANIK DEPREM
VANASI iCIN YAPILACAK ARGE CALISMALARI

7
0’0

L)

Vana igerisindeki gaz akisi modellenerek delik giris ve
cikisindaki Kkesit farklilasmas: nedeniyle ortaya ¢ikan
basing farkliliklarinin ve tiirbiilanslarin bilyanin:

+» Statik haldeki davranisina
¢ Deprem esnasindaki davranigina etkisinin incelenmesi

Deprem vanasinin titresim analizleri, Bilya oturma ylizeyi
cidar kalinliginin ve vyiizey piirizliliginin deprem
anindaki etkilerinin modellenmesi ve optimum cidar
kalinliginin belirlenmesi

Bilyay1 geri getirme kolunun dinamik ve yorulma
analizleri

Bilyay1 geri getirme kolunun gazi akigina etkisinin
modellenmesi

Delik delme makinasinin modal analizleri ve calisma
frekanslarinin belirlenmesi
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Dogrulama ve optimizasyon ¢aligsmalari
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Malzemenin disli hareketleri ile tasinmasi esnasinda etrafindaki
akis modellenerek malzeme tane biiyiikliigii ve viskozitesi ile
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Statik Durum ve yorulma analizleri — Cap
azaltilmasi

On galisma Gzerinde Shape optimizasyonu ile malzeme azaltilabilecek bélgeler tespit edilmis ve
sonuglar karsilastirildiginda elde edilen gerilme degerlerinde biytk degisimlerin olmadigi tespit

edilmistir.

Shaft Yorulma Analizi

Malzemeye ait yorulma datasi asadidaki grafikte gérilmektedir. 30kW'lik gig ileten motorun shaft
tzerinde olusturdugu gerilme ve yorulma durumu incelenmistir.
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Total Deformation
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